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BETOFLOOR-Grundierung ANB-L 50 ( FLEX')
Art.-Nr. : E0303-0000

Eigenschaften und BETOFLOOR-Grundierung ANB-L 50 verbessert die

Anwendungsbereiche: Haftung zwischen Beton- und Estrichuntergrinde fur
Folgeschichten aus reaktiven, I6sungsmittelfreien
Kunstharzen, Kunstharzmortel oder Reparaturmassen,
Beton, Estrich, Zementputz, Asphalt ( flex ). Sie wird
eingesetzt als Haftbrticke fur Flie3spachtelbéden.
Ausgleichs schichten mit EP-Verlaufmdortel und lokale
Betonreparaturen mit Kunstharzmoértel, zur Verbindung
von Alt-/Neubeton und Altbeton/Estrich.

BETOFLOOR-Grundierung ANB-L 50 haftet aufgrund
seiner speziellen Zusammensetzung hervorragend auf
allen mineralischen Untergriinden. Dabei ist das ausge-
zeichnete Benetzungsvermégen zum Untergrund ein
wesentliches Eigenschaftsmerkmal.

Hohe Luftfeuchtigkeit und Temperaturen bis zu 5C
beeinflussen den Hartungsverlauf nicht qualitatsmin-
dernd. Die kraftschlissige Verklebung zwischen
Untergrund (AbreiRRfestigkeit mindestens 1,5 N/mm?),
Beschichtung, Beton, Estrich, Zementputz oder Asphalt
(flex ) ist groR3er als die Zugfestigkeit der hydraulisch
abbindenden Werkstoffe, die auf der ,Verklebungs-
schicht* aufgetragen werden.

Die ausgehartete BETOFLOOR-Grundierung ANB-L 50
ist stol3- und schlagfest, chemikalienbestandig, bei
entsprechender Schichtdicke wasserundurchlassig, 6l-
und fettbestandig, belastbar durch Benzin und Kerosin.

BETOFLOOR-Grundierung ANB-L 50 ist auf der Basis
eines 100%igen, reaktiven Epoxidharzes mit einem
feuchtigkeitsunempfindlichen, modifizierten
Polyaminharter formuliert. Es ist ungefillt, flissig,
benetzungsaktiv.
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Technische Daten:

Basis: EPOXIDHARZ

Anwendungsbereiche: Haftvermittler fir nachfolgende Beschichtungen

Bestandigkeit: gute Chemikalienbestandigkeit

Farbtone: transparent — gelblich -

Glanzgrad: glanzend

Lieferungsviskositéat: 2800 mPas incl. Harter

Verdinnung: BETOFLOOR-Grundierung ANB-L 50 wird unverdinnt
verarbeitet.

Mischungsverhaltnis: 100 Gew.Teile BETOFLOOR-Grundierung ANB-L 50

Stammkomp. (Komp. A)
zu 60 Gew.Teile Harter (Komp. B)

Topfzeit: 15 Min. bei 100 g-Ansatz und 20C
Groéliere Mengen sowie hohere Temperaturen verkirzen
die Topfzeit!
Mindestverarbeitungs- Nicht unter +5C, mind. +3<C Uber Taupunktgrenze vo n
Temperatur: der Materialapplikation bis zur Aushartung.
Festkorpervolumen: 86 Itr/100 kg
Festkorpervolumen %: 96
Dichte: 1,1 kg/ltr bei 20C gem. DIN 53217, incl. H arter
Praxisverbrauch: ca. 500 g/m?

ca. 300-400 g/mz2 bei Asphalt ( flex)

Die vorgenannten Werte beruhen auf
Praxiserfahrungen. Sie kdnnen nach oben und unten
schwanken, da sie abhangig von Oberflachenstruktur,
Rauhigkeit, verwendetem Applikationsmittel,
Saugfahigkeit des Untergrundes, etc. sind.

Trocknung/Hartung: 20C/65% rel. Luftfeuchtigkeit
begehbar :hach 6 Std.
mechanisch voll belastbar : hach 24 Std.

chemisch voll belastbar :nach 7 Tagen



BETOFLOOR-Grundierung ANB-L 50 ( FLEX))

Art.-Nr. : E0303-0000

Kennzeichnung:

Harter gem. GefStoffV:
gem. VdF:

Stamm gem. GefStoffV:
gem. VdF:

Gefahrenstoffverordnung:

Sicherheit am Arbeitsplatz:

Untergrundvorbehandlung
und —beschaffenheit:

Verarbeitung:

Polymertechnik

Gewerbestralle 8
27637 Nordholz
TEL 04741-603620
FAX 04741-603625

siehe Sicherheitsdatenblatt
siehe Sicherheitsdatenblatt

siehe Sicherheitsdatenblatt
siehe Sicherheitsdatenblatt

Die Kennzeichnung nach gesetzlicher Vorschrift
unterliegt stéandiger Anpassung.
Das Etikett entspricht dem aktuellen Stand

Hinweise Sicherheitsratschlage auf dem Etikett
beachten.

Der Untergrund muss sauber und trocken, sowie griffig
und fest sein. Lose und haftungsmindernde Bestandteile
mussen entfernt werden, z.B. durch Frasen oder
Blastrac-Kugelstrahlen. Ol- und Fettriickstande sind
durch Flammstrahlen zu entfernen bzw. grol3flachig bis
zum unverseuchten Substraktkern auszustemmen.

Es darf nur soviel Material angeriihrt werden, wie
innerhalb der Topfzeit verarbeitet werden kann.

Stammkomponente und Harter entsprechend dem
angegebenen Mischungsverhaltnis grindlich
miteinander vermischen (mittels langsam laufendem
Ruhrwerk mit Spiral- oder Kreuzquirl). Es ist darauf zu
achten, dass auch die Rand- und Bodenbereiche erfasst
werden. Das Material sollte anschlieRend in ein anderes
Gefall umgefillt und dort nochmals vermischt werden,
um so eine vollig homogene Mischung zu gewahrleisten.

Das Material ist nach dem Mischen verarbeitungsfertig
und wird mittels Lammfellrolle bzw. Kaupp/Duoflex-
spachtel aufgetragen.

Bei pordsen, gerissenen sowie unebenen Untergrinden
wird BETOFLOOR-Grundierung ANB-L 50 als Kratz-
spachtel formuliert. Hierzu wird die Mischung 1 : 1 nach
Gew.-Teilen mit Quarzsand H 31 versetzt, homogen
vermischt und mittels Kauppspachtel oder Glattkelle
aufgetragen.

Zum Einbetten von z.B. zusétzlich Panzergewebe wird
die BETOFLOOR-Grundierung ANB-L 50 durch
EinrGhren von ca. 10-15% Stellmittel S thixotropiert.
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BETOFLOOR-Grundierung ANB-L 50 wird als
haftvermittelnde Grundschicht im Zuge weiterer
Schichtapplikationen nach dem Auftragen ganzflachig
mit Quarzsand eingestreut, alternativ kann die
Folgeschicht nass in nass eingearbeitet werden. Nach
Hartung der Haftbriicke ungebundenen Quarzsand
abfegen oder maschinell absaugen.

Beschichtungsaufbau: 1 x BETOFLOOR-Grundierung ANB-L 50 mit
Quarzsandeinstreuung F32/0. Quarzsand H31

alternativ bei ausgepragten Unebenheiten
KRATZSPACHTELUNG aus ANB-L 50-Bindemittel
und Quarzsand H31 im Verhéltnis 1:1 mit
Quarzsandeinstreuung H31.

Ohne Quarzsandeinstreuung muss die Folgeschicht auf

das noch nicht erhéartete Material aufgebracht werden.

Folgeaufbau nach Wahl.

Hinweis: Das Produkt hartet bei héheren Temperaturen
entsprechenden schneller. Die Topfzeit verkurzt sich
durch héhere Temperatur und gréf3ere Masse. Bereits
reagiertes, zah werdendes Material darf keinesfalls
verdinnt und weiterverarbeitet werden.

Lagerfahigkeit: Unvermischt und in fest verschlossenen Gebinde
mindestens 12 Monate haltbar. Bei Temperaturen
zwischen 10C — 20 lagern und vor Feuchtigkeit
schitzen.

Werkzeug/Geréatereinigung: sofort nach Gebrauch mit SAPO-Verdinnung 911

Vorgenannte Angaben entsprechen unseren neuesten Erkenntnissen bzw. langjahrigen
Erfahrungen und dienen dem Verarbeiter als beratende Hilfe. Bei der Vielfalt der
Verarbeitungs- und Applikationsverfahren sind sie jedoch ohne Rechtsverbindlichkeit fur
uns und entbinden den Verarbeiter nicht davon, die genannten Produkte auf ihre Eignung
fur den vorgesehenen Zweck selbst zu prifen.

Hiermit verlieren alle friiheren Produkt-Informationen ihre Giiltigkeit. Im tGbrigen gelten
unsere Geschaftsbedingungen in der neuesten Fassung.



