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PRODUKT-Information

BETOFLOOR-Industrieboden-Beschichtung
Art.-Nr. E1104-1002

Eigenschaften und BETOFLOOR-Industrieboden-Beschichtung ist hart,

Anwendungsbereiche: abriebfest, stol3fest, fliissigkeitsdicht und bestéandig
gegen Tausalz, Ole, Fette, Treib- und Schmierstoffe
sowie Industrie-Reinigungsmittel.
Nach einer Durchhéartungszeit von 7 Tagen bei
Raumtemperatur sind die optimalen Endeigenschaften
erreicht, die sich insbesondere durch Abriebfestigkeit
und Flexibilitat auszeichnen.
Bei sorgfaltiger Verarbeitung ergeben sich
hochabriebfeste Beschichtungen auf mineralischen
Untergrinden in Produktions- und Lagerhallen, in
Parkhausern und Tiefgaragen, in
Flugzeugwartungshallen, KfZ-Werkstatten und
TiefkUhlhausern, auf Betonleiteinrichtungen und
Gehsteigkappen.

Technische Daten:

Basis: BETOFLOOR-Industrieboden-Beschichtung ist ein
gefulltes, pigmentiertes, I6sungsmittelfreies
Beschichtungsmaterial auf der Basis
kristallisationsstabiler Epoxidharze und formulierter
Aminharter

Bestandigkeit: Die chemische Bestandigkeit umfasst industrietibliche
Chemikalien, Treib- und Schmierstoffe,
Tausalzlésungen, Saftkonzentrate, schwache Sauren

und Laugen

Farbton: Verschiedene Farbtone lieferbar, nach RAL
Rohstoffbedingte, leichte Farbabweichungen kénnen
auftreten

Glanzgrad: Die ausgehartete Schutzschicht ist glanzend.

Bei Bedarf kann die Oberflache durch Einstreuen von
Mattierungsmittel PO 5 im Glanzgrad gemindert werden.



BETOFLOOR-Industrieboden-Beschichtung

Art.-Nr. E1104-1002

Lieferungsviskositéat:

Mischungsverhaltnis:

Verdinnung:

Verarbeitungsviskositat:

Topfzeit:

Mindestverarbeitungs-
temperatur:

Festkorpervolumen:

Festkorpervolumen %:
Dichte:

Praxisverbrauch:

Applikationsverfahren:

Trocknung:

Uberarbeitbarkeit:
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4000 mPas bei 20C

4,5 Gew.-Teile BETOFLOOR-Industrieboden-
Beschichtung Stammkomp. (Komp. A)

zu

1,0 Gew.-Teile Harter (Komp. B)

BETOFLOOR-Industrieboden-Beschichtung wird

unverdinnt verarbeitet.

identisch mit Anlieferungsviskositat

25 Min. 100 g-Ansatz bei 20C
GroRRere Mengen sowie hohere Temperaturen verkiirzen
die Topfzeit!

nicht unter +10C wahrend der Materialapplikation b is
zur Aushartung; mindestens 3T Uber Taupunktgrenze.

66,6 Itr/100 kg incl. Harter je nach Farbton

100 incl. Harter

1,50 — 1,75 kg/lItr bei 20C gem. DIN 53217, incl. H arter,
je nach Farbton

ca. 1,5 — 1,75 kg/m? (je nach Farbton) bei 1 mm
Schichtdicke. Der tatsachliche Verbrauch ist dartiber
hinaus abhéngig von der Art der Anwendung, von der
Saugfahigkeit des Untergrundes und seiner
Beschaffenheit sowie der Art der Applikation. Der
angegebene Wert ist ein Durchschnittswert aus der
Praxis

spachteln, rakeln

20C/65% rel. Luftfeuchtigkeit

begehbar : hach 24 Std.
mechanisch voll belastbar : hach 48 Std.
chemisch voll belastbar :nach 7 Tagen

Innerhalb von 24 Stunden

Ist eine Uberarbeitung innerhalb dieser Zeit nicht
maoglich, so muss entweder die noch nicht erhartete
Zwischenschicht mit Quarzsand H31 abgestreut oder
aber die nicht abgestreute, erhartete Zwischenschicht
grundlich angeschliffen werden.
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Kennzeichnung:

Harter gem. GefStoffV:
gem. VdF:

Stamm gem. GefStoffV:
gem. VdF:

Gefahrenstoffverordnung:

Sicherheit am Arbeitsplatz:

Untergrundvorbehandlung
und —beschaffenheit:

Schichtaufbau:
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siehe Sicherheitsdatenblatt
siehe Sicherheitsdatenblatt

siehe Sicherheitsdatenblatt
siehe Sicherheitsdatenblatt

Die Kennzeichnung nach gesetzlicher Vorschrift unter-
liegt standiger Anpassung.
Das Etikett entspricht dem aktuellen Stand

Hinweise und Sicherheitsratschlage auf dem Etikett
beachten.

Der Untergrund muss sauber und trocken, sowie griffig
und fest sein. Lose und haftungsmindernde Bestandteile
mussen entfernt werden, z.B. durch Frasen oder
Blastrac-Kugelstrahlen. Ol- und Fettriickstande sind
durch Flammstrahlen zu entfernen bzw. grof3flachig bis
zum unverseuchten Substraktkern auszustemmen.

Zur Verbesserung der Untergrundbenetzung ist
BETOFLOOR-Grundierung ANB-L 50 zu verwenden.

Estrich: 1 x BETOFLOOR-Grundierung ANB-L 50
1 x BETOFLOOR-Industrieboden-Beschichtung
(bei nicht planebenen Flachen — siehe Aufbau
Beton)
Beton : 1 x BETOFLOOR-Grundierung ANB-L 50 +
Quarzsandeinstreuung H31.
Bei pordsem und gerissenem Untergrund,
zur Egalisierung, als Kratzspachtelung
formulieren).
1 x BETOFLOOR-Industrieboden-Beschichtung

Zur Oberflachenmattierung und zur Steigerung der
Griffigkeit kann Mattierungsmittel PO 5 eingestreut oder
eingeblasen werden. Das Einbringen des
Mattierungsmittel PO 5 in die frische, erhartende
Materialschicht muss zum richtigen Zeitpunkt erfolgen,
damit zum einen das Mattierungsmittel nicht absackt und
zum anderen nicht ungebunden oben aufliegt. Der
Zeitpunkt ist temperaturabhangig und liegt bei ca. 45-60
Min / 20C nach der Applikation.
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Verarbeitung: Stammkomponente und Harter entsprechend dem
angegebenen Mischungsverhaltnis grindlich
miteinander vermischen (mittels langsam laufendem
Ruhrwerk mit Spiral- oder Kreuzquirl). Es ist darauf zu
achten, dass auch die Rand- und Bodenbereiche erfasst
werden. Das Material sollte anschlief3end in ein anderes
Gefald umgefillt und dort nochmals vermischt werden,
um so eine vollig homogene Mischung zu gewahrleisten.

Das Material ist nach dem Mischen verarbeitungsfertig
und wird mit VA-Stahl-Glattkelle bzw. Kaupp-
Federspachtel oder Grol3flachenrakel aufgetragen.
Eventuelle Lufteinschliisse werden im noch
verlauffahigem Stadium mit einer Stachelwalze
ausgerollt.

Bemerkung: BETOFLOOR-Industrieboden-Beschichtung erreicht
nicht die vollen Endeigenschaften, wenn Verdinnung
zugegeben bzw. die empfohlene Schichtdicke,
resultierend aus dem angegebenen Materialverbrauch,
unterschritten wird.

Zur Beachtung: Um eine moglichst homogene Flache zu erhalten, sind
die Zeitintervalle vom Anmischen bis hin zum Auftragen
des Materials mdglichst gleichmaliig zu halten. Bei
Arbeitsunterbrechungen sind geradlinige
Beschichtungsabschlisse auszubilden, damit keine
flachigen Farbschattierungen entstehen. Ebenso ist
darauf zu achten, dass beim Aufspachteln bzw. Rakeln
nicht in bereits Uberarbeitete, erhartende Flachen
hineingezogen wird, weil dies besonders bei einigen
Grautbnen zu Farbschattierungen fuhren kann.

Lagerfahigkeit: Unvermischt und in fest verschlossenen Gebinden
mindestens 12 Monate haltbar. Bei Temperaturen
zwischen 10T — 20 lagern und vor Feuchtigkeit
schitzen.

Werkzeug/Geratereinigung: sofort nach Gebrauch mit SAPO-Verdiinnung 911
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Hinweis: Das Produkt hartet bei Sommertemperaturen
entsprechenden schneller. Die Topfzeit verkurzt sich
durch héhere Temperatur und gréf3ere Masse. Bereits
reagiertes, zah werdendes Material darf keinesfalls
verdinnt und weiterverarbeitet werden.

Vorgenannte Angaben entsprechen unseren neuesten Erkenntnissen bzw. langjahrigen
Erfahrungen und dienen dem Verarbeiter als beratende Hilfe. Bei der Vielfalt der
Verarbeitungs- und Applikationsverfahren sind sie jedoch ohne Rechtsverbindlichkeit fir
uns und entbinden den Verarbeiter nicht davon, die genannten Produkte auf ihre Eignung
fur den vorgesehenen Zweck selbst zu prifen.

Hiermit verlieren alle friheren Produkt-Informationen ihre Giiltigkeit. Im Gbrigen gelten
unsere Geschaftsbedingungen in der neuesten Fassung.



